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Interpon 310

Popis produktu Interpon 310 je soucasti “Collection Elements” uréena pro prdmyslové pouziti. Interpon 310 je
fadou polyesterovych termosetovych praskovych barev formulovanych bez pouziti TGIC.
Pigmenty pouzité pro vyrobky fady Interpon 310 maji omezené pole pouziti pouze v interiéru.
Praskové barvy Interpon 310 jsou navrzeny k interiérovym dekoracim jako je kovovy nabytek,
kovani v obchodech, police, kovové ¢asti svétel...

Vlastnosti prasku Chemicky typ Polyester bez TGIC

Vzhled Hladky, leskly
Mérna hmotnost 1,2+0,1 g/cm®
Skladovaci V suchu, chladu
podminky (otevrené krabice musi byt znovu uzavreny)
Skaldovatelnost 12 mésicu pfi teploté pod 25°C
Vytvrzovaci
podminky (teplota 15 minut pfi 180°C
objektu)

Podminky testa Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedenych

v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru. Skuteéné
vlastnosti zavisi na podminkéch, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy materidl 0,5 mm ocel / hlinik

Preduprava Zinecnaty fosfat / chromatovani
Tloustka filmu 60 mikrometru
Vypalovani 15 minut pfi 180°C (teplota objektu)
Mechanické Prilnavost _—
zkousky mfizkovym Fezem 1SO2409 (2mm mfizka) GTOA
Uder do néatéru ASTM D2794 >20ip (nepfimy)
i Splfiuje 240 hodin
Testy odolnosti Solna komora 1IS09227 Pozn. Testy byly provadény jen kvl odolnosti viii
korozi.
&n i Splfiuje 240 hodin
Egr?]gfgzacm 1SO6270-2 Pozn. Testy byly provadény jen kvuli odolnosti viéi

korozi.
Chemicka odolnost Vice informaci v oddile Post aplikace

Preduprava Hlinikové, ocelové nebo pozinkované povrchy musi byt odmastény a zbaveny necistot. Pouziti
Zelezitého fosfatu a zejména odlehéeného zine¢natého fosfatu zlepSuje odolnost vuéi korozi
u barevnych kovu.
Hlinikovy podklad musi byt pfedupravenem chromatovanim, chromatovou konverzi, bezchromatovou
preddpravu.
Galvanizovana ocel vyzaduje zinkovou nebo chromartovoou konverzi.
Vice informaci Vam poskytne dodavatel pfedupravy.
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Doporucenad sila filmu: 60 — 80 mikront

Aplikace Hlinik mUze byt aplikovan elektrostatickymi nebo tribo pistolemi.
Vzhled pfi aplikaci tribo pistolemi se muze liSit v porovnani s panely nalakovanymi corona
pistolemi a/nebo odstinovym standardem.
Ve vSech aplikacnich procesech se mlze dosazeny vzhled mGze ménit v zavislosti na metodé
aplikace (druhu pistole, trysek...) a na tvaru/druhu lakovaného dilu.
Doporucujeme, aby aktudlni aplikaéni parametry byly pfizplsobeny a ovéfeny v zavislosti na druhu
lakované komponenty a v zavislosti na jednotlivych Sarzich tak, aby vysledny efekt byl v souladu
s odstinovym standardem.
Nasledujici procedura je dana jako navod pro pouziti téchto praskui:
Doporucujeme pouzit ploché lakovaci trysky.
K zajisténi homogenity prasku, vysypte vesSkery prasek z krabic do zasobniku nebo nasypky.
Pouze jeden cyklus lakovani a jedna Sarze by méla byt pouzita na dily, které budou sestevany
dohromady nebo pouZzity ve stejném projektu.
Pro manudlni aplikace je nezbytné se uijistit, Ze je nanesena dostate¢na sila filmu a je tfeba zabranit
tzv. sinusoidnimu pohybu pistole.

Recyklace
Recyklace je mozna az do vySe 30% regenerovaného prasku. Panely by mély byt lakovany tak, aby
byla zajiSténa kontinuita.

Post aplikace Styk s chemickymi €inidly
Styk i po velice kratkou dobu s vétSinou béznych chemikdlii a Cisticich prostfedkd pouzivanych
v doméacnostech maze zpusobit nezvratné zmény v lesku a vzhledu. Doporuc€ujeme provést test v méné
viditelné oblasti pfed pouzitim takového druhu Eisticiho prostfedku na tento typ povrchu.

Odolnost vaéi poSkrabani/opryskani
Vzhledem k pouZiti vysokého obsahu metalickych ¢astic je tako praskova barva nachylna k poskrabani.

Jako ochrana proti poSkrabani se doporucuje dany povrch prelakovat transparentem. V pfipadé
aplikace topcoatu musi byt naaplikovan okamzité na stejnou stranu. Maximalni povolené Casové
rozmezi mezi aplikaci metalického prasku a topcoatu jsou 2 hodiny.

Bezpeénostni Viz informace v bezpe¢nostnim listu (MSDS) k dispozici v AkzoNobel.
opatfeni
Dulezitd pozndmka POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Dulezitd poznamka: Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouziva tento produkt pro jiné Géely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni
o vhodnosti produktu pro zamysSlené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeéi. Pfes naSi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu €i jinym zplisobem), neni mozno zajistit
nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaSeni nebo dalSich faktora, které maji vliv na pouziti a aplikaci
produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zZadnou zodpovédnost za jakoukoliv Skodu
(jinou nez amrti nebo zranéni nasledkem naSeho zanedbéni), ktera vznikne pouzitim produktu.Informace
obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu.

Znacky vyrobkd zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované AkzoNobel.
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